EPS VE XPS URETIM

EKSTRUDE POLiISTREN (XPS)

e Polistiren hammaddesinden ekstriizyon yolu ile tiretilmektedir.

e Kullamim yeri ve amacina gore farkli boyut ve basma mukavemetinde, degisikkenar ve yiizey
sekillerinde levha olarak iiretilebilmektedir.

e Kullamim sicakligi -50/+75°C araligindadir.

e TSEN 13501-1’¢ gore E sinifindadir. (Literatiirde normal alevlenici malzeme olarak

gegmektedir.)

Bilesen Kimyasal Adi Ag'mk?,z MRItar CAS No
Polistren Etilbenzen polimeri Max. 90 9003-53-6
Karnistinimis 5
Sisirici Ajan DME, CO; veya HFC'ler Max. 10
HBCD Hekzabromosiklododekan 14807-96-6




EKSPANDE POLISTREN (EPS)

e Polistiren hammaddesinin, su buhari ile temasi sonucu, hammadde graniillerinin i¢inde
bulunan pentan gazinin graniilleri sisirmesi ve birbirlerine yapistirmasi sonucu meydana
gelmektedir.

e Is1 yalitimi ve ambalaj maksadiyla kullanilmaktadir.

e TS EN 13501-1’e gore E ve F smifindadir.(Literatiirde normal alevlenici ya da kolay

alevlenici malzeme olarak ge¢mektedir.)

Bilesen Kimyasal Adi Agirhikga Miktar
Yo
Polistren Etilbenzen polimeri 95-98

Pentan CsHq2 2-5
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EPS URETIMI

EPS, Ingilizce "Expanded Poly-Styrene" sdzciiklerinin bas harfleriyle tanimlanan, iilkemizde strafor

ya da kopiik adiyla da bilinen ambalaj ve 1s1 yalitim malzemesidir. Termoplastik malzemedir.

EPS iiretiminde polistren tanecikleri pentan gaziyla genisletilir. Bu sekilde genisletilen ve i¢inde ¢ok
saylda gaz hiicresi olusan polistren taneceginin i¢indeki pentan bir siire sonra hava ile yer degistir. Bu
sekilde olusan EPS'nin %98'1 havadir. Bu 6zelligi, EPS ye ambalaj malzemesi olarak hafiflik ve 1s1

yalitim malzemesi olarak biiyiik bir 1s1l direng 6zelligi kazandirr.

Buhar kullanimi, EPS iiretiminde pentan gazi kullanimimin ardindan gelen siirectir. Pentan gazinin 1s1

altinda polistirenin genislemesini saglayabilmesi i¢in buhar kullanilir. Bu sayede polistren tanecigi



hacimsel olarak biiyiir. Tanecikler sisirildikten sonra belli bir seklin verilmesine yonelik kaliplanmasi

asamasi mevcuttur..

EPS iiretimi bes asamadan olusur:

1. On genisletme : Tanecikler buhara maruz birakilarak 80-100 °C sicaklikta pentan ile
serbest sekilde siserler.

2. Sartlandirma . Sisirilmis tanecikler az miktarda yogusan buhar ve pentan gazi
igerirler. Bu asamada tanecikler sogurken olusan gdzenekli yapida, pentan gazi yerine hava
dolmaya baslar.

3. Kahiplama : EPS belirli bir sekil vermek i¢in kalip i¢inde islem yapilir. Bu
asamada kopiik seklini korumak ve genislemeyi devam ettirmek i¢in yeniden buhar kullanilir.
Buhar kullanimi, ayn1 zamanda taneciklerin birbirine kaynamasini saglar.

4. Sekillendirme : Kisa bir soguma agamasi sonrasinda kaliptan ¢ikartilan EPS
bloguna kesme vb. yontemlerle sekil verilir. Kizgin tel kullanimi1 ya da bir bagka yontemle
sekillendirme yapilir.

5. Uretim sonrasi asama: Bu asama, EPS'nin kullanim yerine gore folyolanmas1 vb. islemleri

igerir.
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1. XPS NEDIR ?

Homojen hiicre yapisina sahip, 1s1 yalitim1 yapmak amaciyla iiretilen ve kullanilan kopiik
malzemelerdir. XPS'in hammaddesi olan polistren, ekstriizyon islemi ile hat boyunca istenilen
kalinlikta ¢ekilir. Bu {iretim sayesinde homojen balpetegi goriiniimiinde, kararli bir hiicre yapisi elde

edilir. Hiicreler biitiin yiizlerinden birbirine baglidir. Hava hiicrelerin igine hapsedilmistir.

XPS hammaddesi polistren, bir sisirme ajani yardimu ile siirekli bir ekstriizyon islemi vasitasiyla sabit
basing altinda koptik halinde tiretilir. Kapali hiicre yapisina sahip levha haline getirilmis tiriin kullanim
yerine uygun olarak yiizey islemesine tabi tutulur.



STRAFOR FABRIKALARINDAKIiI ALINACAK ONLEMLER VE TEHLIKELER
-Havadan daha agir olan pentan gazi i¢in tabana yakin gaz algilama dedektorleri kurulmasi,

-Uretimde havalandirma sisteminin olmas1 ve bdylece pentan gazinin alt ve iist patlama limitleri
arasinda birikmesine engellenmesi,

-Mamul olarak {iretilen maddelerin seri tiretim ve hacimlerinin fazla olmas1 nedeniyle iiretilen
tiriinlerin {iretim diginda farkli bir alanda depolanmasi,

-Uriiniin petrol tiirevli olmas1 ve yangin sirasinda koyu renkte siyah duman ¢ikarmasi nedeniyle
sondiirme sirasinda itfaiye miidahalesini zorlagtirmakta,

-Cabuk bicimde ilerleyen yangin igin depolama aralarinda bosluklar birakilmasi,

-Aliminyum arasi kompozit panel dis cepheye sahip bir strafor fabrika yanginindan 6rnek



-Uretim ve depolama yapilan binalarda spring sisteminin yer almast,

-Yapilarda dis cephe ve ¢atida yanmaz sinif olan (TS 1263‘e gore A sinifi ) yalitim ve izolasyon
malzemeleri kullanilmasi,

-Elektrik tesisatinin pentan gazi patlama riskine kars1 exproof olmasi,

-Kazan dairesinin {iretim ,depo alanlarindan ayr1 bir blokta bulunmasi ya da bina i¢inde yer alacak
olan yangina 120 dakika dayanikli duvarlarla (taban,tavan ve yan cepheler) g¢evrelenmesi,

-Duman tahliyesi i¢in yapilarda otomatik duman tahliye damperleri yer almasi,

-2013 y1li icerisinde meydana gelen EPS (strafor) tiretimi yapan bir fabrika yangini


http://fotogaleri.hurriyet.com.tr/galeridetay/68492/2/5/strafor-fabrikasinda-yangin

